NCC AB

Fargvariationer pa betongytor

« Studier i falt dver orsaker till
kalkutfallningar och andra
missfargningar pa
betongkonstruktioner

Vilka yteffekter finns?

*Kalkutfallningar
* Ljusa ytor — - Flammiga ytor

* Morka ytor ——
* Smutsiga ytor
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Kalkutfallningar —Vad ar det?

*Kalciumkarbonat (CaCOy)

*Ca(OH), + CO, = CaCO; +H,0

*Kalciumhydroxid bildas vid
cementets hydratration,
normalt ca 25% av
cementvikten

*Mycket sma mangder
(0.5g/m3kan "farga” en
betongytavit

Ncc™

Nar uppstar kalkutfallningar

% Ofta vid gjutning mot sugande bradform
% Vid tidig formrivning

* Laga yttemperaturer

* Formslappmedel

» Betongytan &r svag eller inte helt tat for
regnvatten/fukt.

« Kapillarvattnet avgar.
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Yttersta ytskiktet hos ytan paverkas av!!

% Betongrecept

% Vibreringen

* Gjutmetod

* Formmaterial

* Formslappmedel

% Kall och varm formyta

* Torrt eller blott virke

% Luftfuktighet efter formrivning
% Efterbehandling

NccX
Orsaker till retardationer
| betongens yta
- Laga temperaturer i ytan!
* Tidig formrivning ytan torkar!
* Formolja!
» Socker och hartser som dras in i betongen vid
hardningen!
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Kalkutfallningar

Vattnad
Form For mvax

Formolja =

Formoljans paverkan
Etapp

« Etapp 1. Olja
« Etapp 2. Ej olja
» Etapp 3. Olja

e Samma form flyttades
om till alla etapper.
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Oljasom dras in i betongen
kan orsaka svara skador pa ytan.

« Oljan har dragits in och skapat
samre draghallfasthet ndgra mm
in i betongen, (battre
draghallfasthet mellan form och
betong)

« Tiden fran inoljning av formen till =4
gjutning paverkar ytans utseende

Bradform med/utan Olja

Utan
Olja

« Brada utan formolja

« Ovrig form oljad 3 veckor fére
gjutning

 Oljad form ger l6sa ytor vid
formrivning

« Denna gjutning &r avformad néar
det har varit hog relativ fuktighet
med sma tempvariationer éver
dygnet.

Oljad
Form
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Ej oljad form
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Oljad bro vinter
ej blot form
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Vattnat formvirke ger ojamn farg

« Den vattenmaéttade trafibern
|6ser ut socker och diverse r
hartser som dras in i betongen
vid betongens hardning, vilket far
som foljd att ytan blir starkt
retarderad.

Vattenmattat
virke

Lang
avformningstid

Formrivningstid

- Tiden fran gjutning till
formrivning har paverkan pa
ytans utseende
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Formrivningstid
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Atgéarder efter formrivning

» Tackning efter formrivning

Ljusa ytor
Vattenfilm ar orsaken

*Den uppstar nar betongen ar tillrackligt 16s
vid t ex vibrering
*Den innehaller alkalisul-
fater (K,.SO,, Na,SO,)
*Den bildar en ljus yta
direkt vid avformning
* Skiktet kan finnas i
olika tjocklekar =
olika ljushet
*Ljusheten forstarks
av kalciumkarbonat

Jamfor med malad yta!
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Morka ytor

*Vattenfilmen saknas eller ar mycket tunn
* Vattenfilmen kan avgd i regel av tre skal :

® Absorberas in i formytan
sasom t ex formbrador
eller vav

@® Avgar genom hal eller
springor i formen

® Absorberas in i betongen
vid sen atervibrering

(betongen har styvnat)

Vibreringens paverkan

- Lat ej gjutpallen bli fér gammal
fore atervibrering !
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Mork yta
2000 ggr

Ljus yta
2000ggr

Smutsig yta!
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Rengo6ringsmetoder Hogtryckstvatt
Tvéatta i virkets fiberriktning!

Rengdring
Torrblastring
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Plywoodform

Oljad form
vattenseparation

Vanlig betong
oljefri plywood

Ny form
utan olja, SCC

Matrisform
Sjalvkompakterande betong
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Plywood
Effekter av kall / varm formyta SCC

e T T — _[,IHF

Ny plywood
utan olja

Hur far man snyggare ytor ?
Nagra tips !

% Stabil betong (ej separationsbenagen).

* Effektiv styrning av gjutmetoder
® Jamna betongskikt
@ Systematisk vibrering (eller sjalvkompakterande betong)
@ Ej atervibrering i sent skede, ej for gamla gjutpallar

*Formar med jamn sugformaga (samma traslag med hog
densitet)

*Langre avformningstid vid oljad och blét form.

*Intéckning vid snabb formrivning

*Torr form

*Formvax istéllet for olja
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Anvands formolja ?
Att tdnka pa!

« Ej till form som skall sta lange innan gjutning kan ske
* Med spruta tunt skikt

Virkeskvalitet
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