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1. Introduktion

Denna manual beskriver hur standarden ar utformad och specificerad for kollietikett e-Build Label™.
Kollietikett e-Build Label™ kommer i efterfoljande text enbart att benamnas e-Build Label™.
Dokumentet ska vagleda bade vid inférandefasen och vid efterféljande anvandning.

Anvandning och tillampning av e-Build Label™ &r i forsta hand avsedd foér, men inte begransat till,
markning av gods och material inom bygg- och installationsbranschen, men ar fri att anvandas dven
inom andra branscher och tillampningar. Detta far géras utan begransningar eller restriktioner
forutsatt att faltstruktur och layout for e-Build Label™ forblir oférandrad. e-Build Label™ ar
framtagen for att stodja hela forsorjningskedjan vid savél inrikes som internationell handel.

e-Build Label™ har tagits fram inom ramarna for projektet Effektivare Varuforsorjning inom BEAst,
ett projekt som finansierats av svenska byggbranschens utvecklingsfond, SBUF.

| samband med utveckling och/eller férandringar av standarden for e-Build Label™ skapas nya
versioner, av denna manual, da detta ar ett levande dokument. Senaste versionen finns alltid att
ladda ned fran BEAst.se under fliken Standarder.

1.1 Bakgrund

Byggbranschen har identifierat ett stort behov av effektivare forsérjning av gods och material till och
inte minst inom byggarbetsplatser. Till skillnad fran flertalet andra branscher finns ingen
konventionell godsmottagning med systemstod pa byggarbetsplatsen som tillgodoser en effektiv
hantering av gods och material. | vissa fall saknas ocksa gatuadress, vilket férsvarar fér transportor
att leverera gods till ratt plats vid ratt tid. Andra faktorer som komplicerar godsmottagning och
identifiering av gods och material ar yttre faktorer som sno, morker, regn, kyla och vind.

En av de storsta svarigheterna pa byggarbetsplatsen ar att skapa en vél fungerande intern styrning
och hanteringen av gods och material fran lossningstillfallet till platsen fér montage. Det kan leda till
langre ledtider samtidigt som det 6kar risken for skador pa gods och material.

Ett viktigt komplement till e-Build Label™ ar den standard for elektronisk meddelandeutvaxling som
ar framtagen tillsammans med etiketten, t.ex. leveransplan, avrop och leveransavisering. Inte minst
viktigt 4r ordermeddelandet da det innehaller det mesta av den information som en leverantér ska
printa pa etiketten.

Vidare bor det inledningsvis podngteras att det finns fyra varianter av e-Build Label™ med olika
format och funktion.

Inom projektet "Effektivare varuférsorjning” har arbetsgruppen analyserat de problem
som forekommer vid transport till och inom byggplatsen. Medlemmarna i gruppen representerar ett
flertal olika foretag i hela forsorjningskedjan fran leverantor, transportor till byggféretag.

1.2 Referenser
Detta dokument beskriver och specificerar e-Build Label™ och publiceras 6ppet pa BEAst webbplats.
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1.2.1 Referenser till standarder
Standarden i e-Build Label™ foljer och refererar till regelverk for internationella standarder av vilka

de viktigaste visas nedan. Nar sa ar tillampligt och mojligt anges i dokumentet vilken standard e-Build
Label™ refererar till.

1.2.1.1 GS1
e-Build Label™ ar baserad pa GS1 standard avseende metodik och tillampning for kolli-id samt

specifikationer for streckkoder. Se vidare pa GS1:s webbplats GS1.se eller GS1.org.

1.2.1.2 STE/STILL

Detta dokument refererar till STE (Standardiserat Transportetikett) och den anvisning som ar utgiven
av Transportindustriforbundet i samarbete med GS1 samt till STILL (Standard International Logistic
Label). Se vidare pa GS1 webbplats GS1.se eller GS1.org.

1.3 Forklaring av viktiga begrepp
For nagra av de vanligaste begreppen som anvénds i detta dokument ges ett fértydligande. For
ovriga begrepp och ord hanvisas till ordlista pa BEAst webbplats.

e Byggarbetsplats
Med byggarbetsplats avses t.ex. dessa typer av projekt:

o Bostadshus
o Industrifastighet
o Arena
o Vag
o Tunnelbygge
o Artikel

Syftar pa forpackade produkter, och inte sjalva forpackningen, fran godsavsandare till
slutdestination.

e Gods & material
Overgripande uttryck for artiklar och &mnen, férpackat eller oférpackat, fran godsavsandare
till slutdestination.

e Etikett
Generellt begrepp for informationsbarare av till exempel papper eller plast med text och
streckkoder.

e Endimensionell streckkod (1-D)
En 1-D (linjar) streckkod ar den typiska med "staket" som man ser pa de flesta
konsumentférpackningar. Det finns flera versioner av 1-D streckkod och nagra kan endast
visa siffror medan andra kan visa olika teckenuppsattningar. All information i koden ar
organiserad horisontellt fran vanster till hger. Exempel pa 1-D streckkod:
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Kod 128

1-D streckkod
e 2-Dkod
2-D koder ar lite mer komplicerat eftersom de organiserar information vertikalt och
horisontellt. Detta gor att 2-D koder kan innehalla mycket mer information och tar upp
mindre utrymme &n en 1-D streckkod med motsvarande informationsinnehall. Exempel pa
tva olika typer av 2-D kod:

Data Matrix

e [EE

e
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2. Principer och anviandningssatt
Det primara syftet med e-Build Label™ &r identifiering, godsmottagning och intern styrning av gods
och material pa en byggarbetsplats men ocksa hos 3PL eller t.ex. grossister och aterforséljare.

2.1 e-Build Label™ vs. transportetikett STE/STILL

Inom byggbranschen rekommenderas att bade e-Build Label™ och transportetikett STE/STILL
anvands for markning av gods och material. Anledningen till att tva markningsmetoder behdvs
ar att de har olika funktion férutom att de kompletterar varandra.

e Kollietikett e-Build Label™
For att primart stédja hanteringen och flodet pa destination ska godsavsdandare* anvanda
och skriva ut e-Build Label™. Dessutom underlattar e-Build Label™ for transportéren da GPS
kan anges for destinationen vilket forenklar i de fall gatuadress saknas. Till skillnad fran
STE/STILL anges enbart uppgifter fér mottagare pa destinationen pa e-Build Label™. Det
innebdr att inga uppgifter om t.ex. terminaladress i samband med "via transporter” anges.
e Transportetikett STE/STILL
For att stodja transportflodet fran godsavsandare* fram till slutdestination rekommenderar
BEAst att godsavsandare ska anvanda nagon av etiketterna STE eller STILL.

* Med godsavsdndare avses dven féretag som utfér tjdnster pd uppdrag av godsavsdndaren.

Med syfte att forenkla utskriften for godsavsandaren, och reducera antalet skrivare, har de flesta
varianter av e-Build Label™ en bredd pa 105 mm som &r identiskt med bredden pa STE/STILL.
Observera att STE/STILL enbart ska skrivas ut och fastas pa enhet definierad som fysiskt transport-
kolli. Se vidare illustrationer i avsnitt 8 for ytterligare beskrivning av forhallande samt tillampning av
e-Build Label™ och STE/STILL.

2.2 Varianter av e-Build Label™

e-Build Label™ finns i tva huvudsakliga varianter e-Build Label™ A och B kompletterande av en
innehallsforteckning, e-Build Label™ C, och en produktetikett, e-Build Label™ D. Anvédndning av de
tva huvudvarianterna styrs i forsta hand av om kollit utgor ett pallgods eller inte. Pallen méarks med
A-varianten medan B-varianten anvands for underliggande kollin. Artiklar som packas direkt pa en
pall skall markas med en produktetikett, e-Build Label™ D, eller med motsvarande information.

Det finns ocksa tva varianter av layout beroende pa om det ska vara sju eller atta destinationsfalt.
Den vanligaste layouten heter A7, B7, C7 respektive D7. | vissa fall, t.ex. for att kunna ange
sekundarlinjer pa en byggarbetsplats, finns behov av atta falt och det innebar att ett av falten, det
femte, blir uppdelat i tva. Bendmningen blir da A8, B8, C8 respektive D8.
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2.2.1 e-Build Label™ A

+15’150 Eeslagspmdukter
1 :

Hus

B D

rappa Vaning

1 2

Lagenhet

1103

Rum Position

456 789

(SONZMSTINIZO0NZ  OEO: SRSN2E. 165740

2.2.2 e-Build Label™ B

B B

(807 3a8aTIOO 12400007 GEO: B9

1103 456 789

e-Build Label™ A ar framst avsedd for pallgods och appliceras i tva lika
exemplar, en pa langsidan och en pa kortsidan. Se vidare avsnitt 9 for
exempel. e-Build Label™ A kan dven appliceras pa stora kollin, som inte utgor
pallgods, men kan da behovas kompletteras med en e-Build Label™ C, som
utgor en innehallsforteckning, eftersom e-Build Label™ A inte har nagon
sadan. Utgor kollit ett transportkolli ska e-Build Label™ A kompletteras med
en transportetikett (STE/STILL). Det innebaér att transportkollin skall forses
med bade e-Build Label™ (som kollietikett) och en transportetikett
(STE/STILL). Vissa uppgifter finns i klartext, kolli-id/SSCC numret som
streckkod och 2-D kod samt GPS-koordinater och kontaktuppgifter till
godsmottagaren i form av 2-D kod. Uppgifter om intern plats pa
byggarbetsplatsen, dit kollit ska levereras, star i klartext med stora tecken for
att kunna ldsas pa distans under daliga vader- och ljusforhallanden, t.ex. av en
truckforare.

e-Build Label™ B ar framst avsedd for att appliceras pa kollin som inte utgor
pallgods samt pa alla underliggande kollin, t.ex. kartonger som stélls pa en
pall eller laggs i ett annat kolli.

Utgor kollit ett transportkolli ska e-Build Label™ B kompletteras med en
transportetikett (STE/STILL). Det innebar att transportkollin ska férses med
bade e-Build Label™ (som kollietikett) och en transportetikett (STE/STILL).
e-Build Label™ B ar en "tvadelad” etikett som ska placeras pa kollits ovansida
och med en nedre del som dr avsedd att vikas ner 6ver kollits kant. Darmed
blir tva sidor pa kollit markta genom en och samma etikett. Detta ger
forutsattningen till att kunna ldsa informationen pa etiketten dven da kollin
staplas pa varandra.

Det ar viktigt att alla underliggande kollin blir markta med en e-Build Label™
B for att de ska kunna identifieras och hanteras rationellt pa
byggarbetsplatsen. Pa e-Build Label™ B finns bl.a. en innehallsforteckning och
uppgifter om intern plats pa byggarbetsplatsen, dit kollit ska levereras inne
pa byggarbetsplatsen, i klartext med teckenstorlek utifran de forhallanden

och de forutsattningar som rader pa en byggarbetsplats.

Om kollit som marks med e-Build Label™ B innehaller fler underliggande kollin eller artiklar, an de 15
som ryms i innehallsforteckningen pa e-Build Label™ B, skall denna kompletteras med en eller flera e-
Build Label™ C, sa att en komplett innehallsférteckning erhalls.
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2.2.3 e-Build Label™ C

e-Build Label™ C utgor en kompletterande innehallsforteckning till framst e-
3565749 Build Label™ B men dven i vissa fall till e-Build Label™ A. e-Build Label™ C far

|| (1] ||||| H||||||| aldrig ensamt appliceras pé ett kolli, utan far och skall bara utgéra en

e kompletterad etikett till e-Build Label™ B eller e-Build Label™ A

3

Be:

o [vaning

—  Utover innehallsférteckningen finns uppgift om ordernummer, projekt-
nummer och kollinummer i klartext, sa att e-Build Label™ C kan paras ihop
med ratt kolli och e-Build Label™ A eller B. Kolli-id/SSCC-numret finns dven
som 2-D kod for maskinell lasning.

2.2.4 e-Build Label™ D
e-Build Label™ D ar en produktetikett

. som kompletterar tillverkarens /
ORDER NUMBER BEST BEFORE PACKAGE ID
Undereveranics A8 471965 2013-03-07 . P
el PROJECT NUMBER STORAGE TEMPERATURE ~ H > H
TelDotasO00 3502149 +15/+50 leverantérens egen artikelmarkning.
Underentreprendr AB ~~ a PACKAGE WEIGHT . .
doPeab et o/ 35KG Alternativt anpassar tillverkaren /
Regementsgatan 91 N PACKAGE ID .. . . .
272315 SKUMMESLOVSSTRAND N ¢ao)1234se73??1"u2400099 leverantéren sin egen produktmarkning,
Lossningsplats Hus Trappa Vaning Lagenhet Rum Position Sé att den innehé”er mOtSVa rande
B D 1 2 1103 | 456 | 789 . .
Order ine  Quantty Jtem number/Product name InfOFmatlon, textStOI"ekar Samt

| 1 ] A262P11, WC-behbr Blankkrom |

streckkoder mm. som e-Build Label™ D
Tillverkaren / leverantdren har ratt att
sjalv utforma det fysiska formatet och placeringen av informationen pa e-Build Label™ D, dock utifran
de riktlinjer som aterfinns i denna manual, sa att etiketten blir fysiskt applicerbar pa tillverkarens /
leverantorens artiklar. e-Build Label™ D innehaller information om den enskilda artikeln avseende
bl.a. ordernummer, orderrad, projektnummer och den interna leveransadressen pa
byggarbetsplatsen.

2.4 EDI

2.4.1 Mappning order - etikett

En forutsattning for att en leverantor ska kunna marka gods med kollietiketter ar att kunden skickar
EDI-meddelandet Order. Nér en etikett ska skapas hdmtas etikettens data till stor del fran innehallet i
ordermeddelandet, t.ex. destinationsadresser. Ordermeddelandet ar en del av den standard som
kallas e-Build Supply och som kan laddas ned fran BEAst webbplats under menyn "Standarder" och
"e-Build supply".

Tabellen visar hur data fran EDI-meddelandet Order ska ldsas vidare till de olika falten i etiketten.
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Etikettfailt | Term- Termnamn svenska / kommentar XML-tagg
nummer
F1 na Fast varde
F2 na Fast varde
F2.1 na Leverantorens egen uppgift
F2.2 na Leverantdrens egen uppgift
F2.3 na Leverantorens egen uppgift
F2.4 na Leverantorens egen uppgift
F2.5 na Leverantorens egen uppgift
F2.6 na Leverantodrens egen uppgift
F2.7 na Leverantorens egen uppgift
F3 na Fast varde
F3.1 T3309 Ordernummer OrderNumber
F4 na Leverantorens egen uppgift
F4.1 na Version, t.ex. e-Build Label 1.0
F5 na Fast varde. Final Destination hamtas fran
klassen DeliveryNeB, alternativt BuyerNeB
om denne aven ar DeliveryNeB. Se dock
kommentar i F5.2.
F5.1 T5001 Partsnamn. PartyName
F5.2 T5001 Partsnamn. Om leverans till PartyName
underentreprendr, hamta fran klassen
DeliveryNeB. F5.2 férekommer endast om
leverans ska till underentreprenor.
F5.3 T5002 Avdelning Department
F5.4 T5003 Gatunamn StreetName
F5.5 T5007 Landskod CountryCode
F5.6 T6117 Postnummer PostalCodeNeB
F5.7 T5005 Ort CityName
F6 na Fast varde
F6.1 T6004 Projektnummer ProjectNumber
F7 na Fast varde
F7.1 na Leverantorens egen uppgift
F8 na Fast varde
F8.1 na Leverantorens egen uppgift
F9 na Fast varde
F9.1 na Leverantorens egen uppgift
F10 na Fast varde
F10.1 16226 Artikelbendmning ArticleDescription
F11 na Symbol
F12 16347 Destinationsrubrik 1 DestinationHeader1
F12.1 16348 Destinationsvarde 1 DestinationContent1
F13 16349 Destinationsrubrik 2 DestinationHeader2
F13.1 16350 Destinationsvarde 2 DestinationContent2
F14 T6351 Destinationsrubrik 3 DestinationHeader3
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F14.1 T6352 Destinationsvarde 3 DestinationContent3
F15 T6353 Destinationsrubrik 4 DestinationHeader4
F15.1 T6354 Destinationsvarde 4 DestinationContent4
F16 T6355 Destinationsrubrik 5 DestinationHeader5
Fl6.1 16356 Destinationsvarde 5 DestinationContent5
F17 16357 Destinationsrubrik 6 DestinationHeader6
F17.1 T6358 Destinationsvarde 6 DestinationContent6
F18 T6359 Destinationsrubrik 7 DestinationHeader7
F18.1 T6360 Destinationsvarde 7 DestinationContent7
F19 T6361 Destinationsrubrik 8 DestinationHeader8
F19.1 16362 Destinationsvarde 8 DestinationContent8
F20 na Fast varde
F20.1 na Leverantodrens egen uppgift
F20.2 na Leverantorens egen uppgift
F20.3 na Leverantdrens egen uppgift
F20.4 na Leverantorens egen uppgift
F21 na Fast varde
F21.1 na Leverantorens egen uppgift
F21.2 na Leverantorens egen uppgift
F21.3 T6321, ReceiverCoordinateX,

T6322 Mottagarkoordinat X, Mottagarkoordinat Y | ReceiverCoordinateY
F22 na Fast varde
F22.1 na Fast varde
F22.2 na Leverantodrens egen uppgift
F22.3 T5010 Telefonnummer. Hamtas fran klassen PhoneNumber

DeliveryNeB, alternativt BuyerNeB om
denne dven ar DeliveryNeB.

2.4.2 Exempel pa ordermeddelande
Har visas ett exempel pa ett antal artiklar som ska packas och markas enligt kundens instruktioner

som tillhandahalls i ordermeddelandet enligt standarden e-Build Supply.

Férutsattningar

Exemplet bygger pa dessa forutsattningar:

Kunden vill att artiklar till en viss lagenhet ska sampackas till leveransdelar, dar varje

leveransdel har en given slutdestination pa byggarbetsplatsen. En leveransdel ar inte ett

fysiskt kolli, utan en virtuell gruppering av material fér att kunden ska fa de bestéllda

artiklarna levererade till ratt position inne pa en byggarbetsplats.

| exemplet blir det fyra leveransdelar, nummer 1000, 2000, 3000 och 4000, med var sin

lagenhet som slutdestination. Alla fyra leveransdelarna innehaller en blandning av de tre
artiklarna 110, 120 och 130.
Kunden vill att leveransdelarna samordnas till tva olika vaningsplan. Nummer 1000 och 2000

ska till vaning 1 och blir darfér en ny leveransdel, leveransdelsféralder, som kallas AB38 med
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en egen markning som anger slutdestinationen. Pd samma séatt packas och marks
leveransdelarna 3000 och 4000 till féraldern KF29.

Hur artiklarna packas i kollin &r upp till leverantoren, t.ex. om det blir en eller manga artiklar i
ett kolli och om det blir ett eller flera kollin i en leveransdel.

Daremot styr kunden 6ver innehallet i respektive leveransdel, dvs vilka artiklar och vilka antal
som ingar i en leveransdel samt inte minst vilken slutdestination som varje leveransdel har.
Leverantéren marker kollin enligt manualen for e-Build Label och enligt instruktionen i den
aktuella bestéllningen (ordermeddelandet).

Leverantéren marker varje kolli med en e-Build Label B (dven e-Build Label C om det &r mer
an 15 artiklar).

Om kollina lastas pa en pall ska det ocksa finnas en e-Build Label A som palletikett (férutom
eventuell transportetikett STE).

Leverantéren marker varje kolli med en unik identitet, kollinummer. Numret finns som en
streckkod pa kollit och skickas dven i EDI-meddelandet Leveransavisering dar det uppdaterar
kundens system och kan anvandas for att koppla samman order med leverans vid
godsmottagningen.

De gramarkerade raderna ar inte med i meddelandeexemplet nedan.

Loss- | Hus |Trap-| Va- | Ldg- | Arti- | An- | Leverans- Leverans- Orderrad

nings- pa |ning|enhet| kel tal del delsforalder (tagg

plats Consignment

HierarchicalStructure
Parent)

B D 5 1 | 1001 | 110 10 1000 AB38 1
B D 5 120 20 1000 AB38 1
B D 5 130 8 1000 AB38 1
B D 5 1 | 1002 | 110 5 2000 AB38 2
B D 5 120 10 2000 AB38 2
B D 5 130 4 2000 AB38 2
B D 5 2 | 1101 | 110 10 3000 KF29 3
B D 5 120 20 3000 KF29 3
B D 5 130 8 3000 KF29 3
B D 5 2 | 1102 | 110 5 4000 KF29 4
B D 5 120 10 4000 KF29 4
B D 5 130 4 4000 KF29 4

Utformning av ordermeddelandet

Utifran exemplet ovan skapas ordermeddelande i XML-format. Exemplet ar inte ett komplett

meddelande utan visar endast de fyra orderrader dar artikeln 110 i tabellen ovan forekommer.

<OrderLine>

<LineNumber>1</LineNumber> | orderrad 1 finns artikel 110 i leveransdel 1000
<SuppliersArticleNumber>110</SuppliersArticleNumber>
<OrderedQuantity>10</OrderedQuantity>
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<DespatchGroup> | férsta kolligruppen specificeras destination fér leveransdel 1000
<DeliveryUnit>1000</DeliveryUnit>
<ConsignmentHierarchicalStructureParent>AB38</ConsignmentHierarchicalStructureParen
<DestinationHeader1>Lossningsplats</DestinationHeader1>
<DestinationContent1>B</DestinationContent1>
<DestinationHeader2>Hus</DestinationHeader2>
<DestinationContent2>D</DestinationContent2>
<DestinationHeader3>Trappa</DestinationHeader3>
<DestinationContent1>5</DestinationContent1>
<DestinationHeader4>Vaning</DestinationHeader4>
<DestinationContent4>1</DestinationContent4>
<DestinationHeader5>Lagenhet</DestinationHeader5>
<DestinationContent5>1001</DestinationContent4>

</DespatchGroup>

<DespatchGroup> | andra kolligruppen specificeras destination fér leveransdel AB38
<DeliveryUnit>AB38</DeliveryUnit>
<DestinationHeader1>Lossningsplats</DestinationHeader1>
<DestinationContent1>B</DestinationContent1>
<DestinationHeader2>Hus</DestinationHeader2>
<DestinationContent2>D</DestinationContent2>
<DestinationHeader3>Trappa</DestinationHeader3>
<DestinationContent1>5</DestinationContent1>
<DestinationHeader4>Vaning</DestinationHeader4>
<DestinationContent4>1</DestinationContent4>

</DespatchGroup>

<LineNumber>2<LineNumber> | orderrad 2 finns artikel 110 i leveransdel 2000

<SuppliersArticleNumber>110</SuppliersArticleNumber>

<OrderedQuantity>5</OrderedQuantity>

<DespatchGroup> | férsta kolligruppen specificeras destination fér leveransdel 2000
<DeliveryUnit>2000</DeliveryUnit>
<ConsignmentHierarchicalStructureParent>AB38</ConsignmentHierarchicalStructureParen
<DestinationHeader1>Lossningsplats</DestinationHeader1>
<DestinationContent1>B</DestinationContent1>
<DestinationHeader2>Hus</DestinationHeader2>
<DestinationContent2>D</DestinationContent2>
<DestinationHeader3>Trappa</DestinationHeader3>
<DestinationContent1>5</DestinationContent1>
<DestinationHeader4>Vaning</DestinationHeader4>
<DestinationContent4>1</DestinationContent4>
<DestinationHeader5>Lagenhet</DestinationHeader5>
<DestinationContent5>1002</DestinationContent4>

</DespatchGroup>

<DespatchGroup> | andra kolligruppen specificeras destination fér leveransdel AB38
<DeliveryUnit>AB38</DeliveryUnit>
<DestinationHeader1>Lossningsplats</DestinationHeader1>
<DestinationContent1>B</DestinationContent1>
<DestinationHeader2>Hus</DestinationHeader2>
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<DestinationContent2>D</DestinationContent2>
<DestinationHeader3>Trappa</DestinationHeader3>
<DestinationContent1>5</DestinationContent1>
<DestinationHeader4>Vaning</DestinationHeader4>
<DestinationContent4>1</DestinationContent4>

</DespatchGroup>

<LineNumber>3<LineNumber> | orderrad 3 finns artikel 110 i leveransdel 3000

<SuppliersArticleNumber>110</SuppliersArticleNumber>

<OrderedQuantity>10</OrderedQuantity>

<DespatchGroup> |/ férsta kolligruppen specificeras destination fér leveransdel 3000
<DeliveryUnit>3000</DeliveryUnit>
<ConsignmentHierarchicalStructureParent>KF29</ConsignmentHierarchicalStructureParen
<DestinationHeader1>Lossningsplats</DestinationHeader1>
<DestinationContent1>B</DestinationContent1>
<DestinationHeader2>Hus</DestinationHeader2>
<DestinationContent2>D</DestinationContent2>
<DestinationHeader3>Trappa</DestinationHeader3>
<DestinationContent1>5</DestinationContent1>
<DestinationHeader4>Vaning</DestinationHeader4>
<DestinationContent4>2</DestinationContent4>
<DestinationHeader5>Ligenhet</DestinationHeader5>
<DestinationContent5>1101</DestinationContent4>

</DespatchGroup>

<DespatchGroup> | andra kolligruppen specificeras destination fér leveransdel KF29
<DeliveryUnit>KF29</DeliveryUnit>
<DestinationHeader1>Lossningsplats</DestinationHeader1>
<DestinationContent1>B</DestinationContent1>
<DestinationHeader2>Hus</DestinationHeader2>
<DestinationContent2>D</DestinationContent2>
<DestinationHeader3>Trappa</DestinationHeader3>
<DestinationContent1>5</DestinationContent1>
<DestinationHeader4>Vaning</DestinationHeader4>
<DestinationContent4>2</DestinationContent4>

</DespatchGroup> | orderrad 4 finns artikel 110 i leveransdel 4000

<LineNumber>4<LineNumber>

<SuppliersArticleNumber>110</SuppliersArticleNumber>

<OrderedQuantity>5</OrderedQuantity>

<DespatchGroup> | férsta kolligruppen specificeras destination fér leveransdel 4000
<DeliveryUnit>4000</DeliveryUnit>
<ConsignmentHierarchicalStructureParent>KF29</ConsignmentHierarchicalStructureParen
<DestinationHeader1>Lossningsplats</DestinationHeader1>
<DestinationContent1>B</DestinationContent1>
<DestinationHeader2>Hus</DestinationHeader2>
<DestinationContent2>D</DestinationContent2>
<DestinationHeader3>Trappa</DestinationHeader3>
<DestinationContent1>5</DestinationContent1>
<DestinationHeader4>Vaning</DestinationHeader4>
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<DestinationContent4>2</DestinationContent4>
<DestinationHeader5>Lagenhet</DestinationHeader5>
<DestinationContent5>1102</DestinationContent4>
</DespatchGroup>
<DespatchGroup> | andra kolligruppen specificeras destination fér leveransdel KF29
<DeliveryUnit>KF29</DeliveryUnit>
<DestinationHeader1>Lossningsplats</DestinationHeader1>
<DestinationContent1>B</DestinationContent1>
<DestinationHeader2>Hus</DestinationHeader2>
<DestinationContent2>D</DestinationContent2>
<DestinationHeader3>Trappa</DestinationHeader3>
<DestinationContent1>5</DestinationContent1>
<DestinationHeader4>Vaning</DestinationHeader4>
<DestinationContent4>2</DestinationContent4>
</DespatchGroup>
Sedan fortsdtter orderraderna med de 6vriga artiklarna pd samma sdtt.
</OrderLine>

2.5 Scenario vid framtagning av e-Build Label™

Framtagning av e-Build Label™ styrs av de processer och de IT-system som finns hos varje leverantér
som ska skapa etiketter. Har beskrivs nagra scenarier for att ge exempel, men det kan finnas andra
processer for framtagning av e-Build Label™ utéver vad som beskrivs i 2.5.1 — 2.5.4. For utforligare
information om applikationsidentifierare (Al) se avsnitt 3.7.

2.5.1 e-Build Label™ och transportetikett (STE/STILL) skapas vid samma tidpunkt
e  Tv3 etiketter skapas for transportkollit, e-Build Label™ och STE/STILL.
e De tva etiketterna har samma kolli-id/SSCC men olika Al, dar transportetiketten
(STE/STILL) har Al (00) och e-Build Label™ Al (90).
e  Om transportkollit har underliggande kollin sa ska dessa markas med e-Build Label™ B.
e Varje underliggande kolli har en e-Build Label™ B med ett unikt kolli-id/SSCC och med
kod 90 som Al.

2.5.2 e-Build Label™ och transportetikett (STE/STILL) skapas vid olika tidpunkt

o | de fall etiketterna skapas i tva olika system och det finns en integration mellan
systemen,blir det som i scenario 1 fast etiketterna skapas vid olika tillfallen.

e Om det inte finns integration mellan systemen sa maste systemet, t.ex. ett TA-system,
kunna lasa in streckkoden (GS1 Data Matrix eller GS1-128) fran e-Build Label™ for att fa
in kolli-id/SSCC-numret till transportetiketten.

e Om etiketterna skapas i samma system fast vid olika tillfdllen sa blir det tva etiketter med

samma kolli-id/SSCC, men med olika Al for e-Build Label™ och transportetiketten.

e Underliggande kollin marks med e-Build Label™ B, och marks med egna unika kolli-
id/SSCC och Al (90).

e D3 Al (90) anvands pa alla varianter av e-Build Label™ (A, B, eller C) behdver systemen
som ska generera transportetiketten kunna ldsa in kolli-id/SSCC med Al (90) och géra om
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detta till Al (00) pa transportetiketten. Detta pa grund av kravet att kolli-id/SSCC pa
transportkollit maste vara samma oavsett Al.

2.5.3 e-Build Label™ och transportetikett (STE/STILL) skapas i olika IT-system
e | de fall det finns en integration mellan systemen ska det bli som i scenario 1 fast
etiketterna skapas vid olika tillfallen.
e Om det inte finns integration mellan systemen sa maste TA-systemet kunna ldsa in
streckkoden (GS1 Data Matrix eller GS1-128) fran e-Build Label™ for att fa in kolli-
id/SSCC-numret. Se ocksa sista punkten i avsnitt 2.5.2.

2.5.4 e-Build Label™ och transportetikett (STE/STILL) skapas i samma IT-system
e Detdr lika med scenario 1.

BEAst AB, november 2013 | www.BEAst.se | www.eBuild.se | info@BEAst.se

Sida 16



Z‘-‘? BEAS"' Manual e-Build Label™ ver. 1.01

3. Riktlinjer for informationsfalt
De olika informationsfalten ar fordefinierade for att underlatta bade vid systemutveckling och
implementering av e-Build Label™ och detta avsnitt omfattar allménna riktlinjer for de olika falten.

3.1 Informationsfilt i klartext
Storleken pa de olika falten ar utformade for att passa innehallet med hansyn till storlek pa font och
hojd och dimension pa streckkod. Se vidare avsnitt 4 for anvisning av storlek for text och falt.

3.1.1 Sprak
Standarden tillater att texter skrivs pa flera sprak, bl.a. svenska och engelska.

3.1.1.1 Rubriker & ledtexter
Standarden for e-Build Label™ anger att faltrubriker och ledtexter skrivs pa engelska.

3.1.1.2 Ovriga texter
Ovriga texter skrivs pa det sprdk som anvinds pa destinationen om inte annat éverenskommits
mellan képare och séljare.

3.1.2 Typsnitt/font

e-Build Label™ specificerar att sans-serif typsnitt anvands for basta lasbarhet. Exempel pa sans-serif
typsnitt ar Arial, Verdana, Helvetica. Nar sa ar mojligt rekommenderas i forsta hand anvandning av
typsnittet Arial.

3.1.3 Dynamisk fontstorlek (teckenstorlek)

Uttrycket dynamisk fontstorlek anvands i denna manual och betyder att storleken pa tecken
anpassas till storleken pa faltet dar texten skrivs ut. Syftet ar att mojliggéra storsta mojliga
teckenstorlek for att uppna basta lasbarhet pa langt avstand.

Exempel: | ett falt med enbart ett tecken far text storre teckenstorlek jamfért med ett motsvarande
falt dar flera tecken skrivs ut.

System som skapar e-Build Label™ maste darfor kunna stédja och hantera dynamisk fontstorlek.

3.2 Text

For text i form av rubrikfalt, informations- och datafalt: Folj anvisning i avsnitt 4.

3.3 Linjer
Yttre linje (ram) far inte skrivas pa e-Build Label™. Detta for att uppna basta lasresultat av streckkod
med hansyn till kravet pa tysta zoner for streckkod.

3.4 Streckkod
Streckkod som anges pa e-Build Label™ &r indelad i tva huvudgrupper:
e Endimensionell streckkod (1-D)
o GS1-128
Anges for kolli-id/SSCC nummer
e 2-Dkod
Pa e-Build Label™ anvands tva typer av 2-D kod:
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o GS1 Data Matrix
Anges for kolli-id/SSCC nummer.
o GS1QR kod
Anges for GPS koordinat pa destination.
Anges for telefonnummer till kontaktperson pa destination.

Kommentar: Det innebdr att kolli-id/SSCC-nummer anges med bade endimensionell streckkod och
2-D kod.

Rekommendation: Anvindning av GS1 Data Matrix rekommenderas framfor GS1-128 beroende pa
battre lasbarhet.

3.4.1 Streckkod utskriven i klartext

For att minska risken for storning i forsérjningskedjan pga problem att lasa streckkod, ska
motsvarande informationen som finns i streckkod dven skrivas ut i klartext. Klartexten ska inkludera
dataidentifierare och far inte stora sjalva streckkoden eller den tysta zonen. Texten ska placeras intill
streckkoden och vara lasbar utan forstoring.

3.4.2 Tillatna datatecken i streckkod
Endast de foérsta 127 tecknen i ASCII tabellen enl. ISO/IEC 8859-1 (ISO Latin-1) ar tilldtna att anvdndas
i streckkod.

3.5 GPS koordinat
GPS koordinat pa destinationen kan anges i faltet "GPS Final Destination" pa nedre delen av e-Build
Label™ A och B med bade klartext och i GS1 QR kod.

3.6 Telefonnummer
Telefonnummer till kontaktperson pa destinationen kan anges i faltet "Phone Final Destination" pa
nedre delen av e-Build Label™ A och B med bade klartext och i GS1 QR kod.

3.7 Kolli-id och Al

e-Build Label™ baseras pa GS1:s standard for beskrivning av kolli-id. Se dven GS1:s webbplats.

SSCC
| detta dokument anvands begreppet SSCC (GS1 Serial Shipping Container Code) som generell
bendamning for kollinummer oberoende av vilken applikationsidentifierare som inleder kollinumret.

| streckkoderna GS1-128, GS1 Data Matrix ingar sa kallade applikationsidentifierare (Al). De beskriver
vilken typ av information som finns i streckkoden. En applikationsidentifierare bestar av tva till fyra
siffror och skrivs ut i parentes under streckkoden tillsammans med den information den beskriver.
Vid systemutveckling maste man ta hansyn till att:
o Applikationsidentifierare (Al) inte ar ett datavadrde utan enbart en identifierare.
e Parentes for applikationsidentifierare (Al) far inte skrivas ut i streckkod utan enbart
i klartext.
e Kolli-id/SSCC nummer pa e-Build Label™ och STE/STILL transportkolli &r identiska forutom
att applikationsidentifierare (Al) &r olika. STE/STILL har Al 00” medan e-Build Label™ har
Al 790", se forklaring nedan.
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e Underliggande kolli marks inte med STE/STILL och har annat kolli-id/SSCC pa e-Build
Label™ an det som finns pa transportkollit.

e System, i alla led fram till destinationen, som hanterar e-Build Label™ kolli-id/SSCC-
nummer maste kunna klara av dubbletter av kolli-id/SSCC-nummer. Detta beroende bl.a.
pa att e-Build Label™ innehaller flera streckkoder med identiskt kolli-id/SSCC-nummer.

e Rekommendation: | samband med systemutveckling hos godsavsandare och gods-
mottagare foreslas att e-Build Label™ kolli-id/SSCC-nummer anvands som ”nyckel”. Vid
scanning, som ar on-line med bakomliggande affarssystem, kan information enkelt visas
om destination, innehall etc. for leverans som tillhor respektive kolli-id/SSCC-nummer.

Forklaring och tillampning av Al 700" och ”90”:

Al Information Kommentar
SSCC (GS1-kollinummer, Serial Shipping | - "'ed Al 00 anvands for att identifiera
00 Container Code) kolli-id for en logistisk enhet, till exempel en pall.
Anvands for identitet av STE/STILL.
SSCC applikationsidentifierare enligt SSC.C.med Al 90 a.nv.énds for att identifiera. .
90 kolli-id for en logistisk enhet. Anvands for identitet

overenskommelse mellan affarspartner

av e-Build Label™ A, B, eller C.

3.8 Slutdestinationer pa byggplats
| rubrikfalten for slutdestinationer pa byggplatsen som anges pa e-Build Label™ rekommenderas att

nedan ledtexter pa svenska respektive engelska anvands:

Svenska Engelska
Lossningsplats Unloading place
Byggnad Building

Trappa Stairs

Vaning Floor

Lagenhet Apartment

Rum Room

Position Position

Sektion Section

Laktare Platform

Tunnel Tunnel
Tunnel6ppning Tunnel opening

Zon Zone

Brofaste Bridgehead
Vagsektion Road section

Intern X-koordinat Internal X-coordinate
Intern Y-koordinat Internal Y-coordinate
Block Block

Sekundarlinje A-D Baseline A-D

Observera att ovan slutdestinationer ska ha stod for funktionen dynamisk fontstorlek (teckenstorlek).
Se vidare avsnitt 3.1.3.
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4. Layout & format - Teknisk specifikation

e-Build Label™ finns i tva huvudsakliga varianter, e-Build Label™ A och e-Build Label™ B,
kompletterande av en innehallsférteckning, e-Build Label™ C, och en produktetikett, e-Build Label™
D, enligt beskrivning i punkt 2.2, dar varje variant har en unik funktion. Detta avsnitt specificerar
layout, format inkl. matt pa falten och klartext fér de olika varianterna. Fér mer information hur de
olika varianterna av e-Build Label™ ska anvandas, se avsnitt 8 och 9.

4.1 Yttermatt for e-Build Label™
For att uppna storsta likformighet med STE har e-Build Label™ ett yttre format som 6verensstammer
med den storlek som ofta anvandas for STE.
Endast nedan yttermatt far anvandas for utskrift av e-Build Label™ A, B och C:
e Bredd 105 mm
e Langd 251 mm

Rekommenderat yttermatt for utskrift av e-Build Label™ D (se dven punkt 2.2.4):

e Bredd 105 mm
e Langd 49,5 mm
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4.2 e-Build Label™ A

Exempel pa etiketterna A7 och A8 med sju respektive atta destinationsfalt.

e-Build LabelTM A7

FROM ORDER NUMBER

Underleverantor AB
clo Byggbeslag AB
SE 65112
KARLSTAD

Tel 054-14 58 00

FINAL DESTINATION PROJECT NUMBER

Underentreprendr
o 2 1 4

Ku Overstinnan

Regementsgatan 91

SE 72 345 VASTERAS

e-Build LabelTM A8

FROM ORDER NUMBER

Underleverantér AB
clo Byggbeslag AB
SE 653112
KARLSTAD

Tel. 054-14 58 00

FINAL DESTINATION PROJECT NUMBER

Underentreprendr

o 3 5 0 2 1 9
Kv Cverstinnan 4
Regementsgatan 91

SE 72345 VASTERAS

2013-03-07 500KG x

+D151+50 CBON;gIagsprodukter
Lossningsplats Hus
Trappa Vaning
Lagenhet
1103
Position
456 89

E' L IEI%
(8] 2
(90)123456789012400002  GEO: 59.61227, 16.57438 TEL: +46701234567

23456789012400

2013-03-07 500KG )(

1157+50 EN;;Iagsprod ukter

Lossningsplats Hus
Trappa Vaning
Sekundarlinje Avstand
A3 2,5
Sekundarlinje Avszénd
B9
J

EIEI EI

(90)123456789012400002 GEO: 59.61227, 16.57438 TEL: +46701234567

23456789012400!
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Etikettimne
e-Build Label™ A ska tryckas pa en etikett med formatet 105x251 mm.

Utskriftsorientering

Etiketten ska skrivas ut upp och ner pa etikettdmnet. Detta eftersom layouten ar anpassad for att
kunna skrivas ut pa vanligt férekommande etikettdmne for transport-etiketten STE/STILL, vilken
innehaller en del som gar att riva av.

Linjer
Avsnittsbrytande linjer som stracker sig tvars 6ver hela etiketten har en linjetjocklek om 0,50 mm.

Linjer som skapar tabeller pa etiketten har en linjetjocklek om 0,25 mm.

Textorientering
All text pa e-Build Label™ A ar vagrat.

Textjustering
Se tabell 1 med teknisk specifikation for e-Build Label™ A for respektive textfilts specifika
textjustering.

Dynamisk teckenstorlek

Flera textfalt har dynamisk teckenstorlek, dvs att teckenstorleken minskar nar texten inte far plats pa
langden i det enskilda faltet. Det finns en minsta tillaten teckenstorlek for respektive falt med
dynamisk teckenstorlek. Se tabell 1 med teknisk specifikation. Nar minsta teckenstorlek ar nadd skall
tecken som inte ryms inom faltet inte visas, dvs. texten ”kortas av” sa att den ryms inom det aktuella
faltet. Se vidare avsnitt 3.1.3.

Antal tecken per filt

| tabell 1 med teknisk specifikation fér e-Build Label™ A anges antalet rekommenderade tecken for
respektive textfalt, utifran att texten ska fa plats i respektive filt. Tabellen innehaller dven
rekommenderat antal tecken for att avsedd teckenstorlek ska bibehallas i falten med dynamisk
teckenstorlek. Aven rekommenderat maximalt antal tecken anges for dessa falt.

Teknisk specifikation
| bilagan "Teknisk specifikation" och fliken "e-Build Label™ A" finns detaljuppgifter om etiketten och
dess innehall. Bland annat specificeras:

e hur de olika falten ska forekomma

e vad de har for typ av font

e storlek, antal tecken

e datatyp och justering

e beskrivning och exempelvarde for varje falt
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54 %I B
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64

24,5 I
24,5 I

1

1

601

Bilden ovan visar placeringen av falten pa e-Build Label™ A7. Se bilaga for tydligare bild och

(mm) 5 36,7 43 525 68,4 88 100 105
A Y B T
Oe
sv_| 1
10¢ | e-Build Label™ A7 1

9454 |
64 10054 |

250% |
64 13104 |

5554 |
615% |

. AT1965
=

241 %
246 ¥

251 ¢

: -l—l——i— |
MR AL
e —

Scale 1:1

specifikation av de olika falten.

e-Build Label™ A7 v1 .dO, Pellllet!pacléage label, 105251 mm
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36,7 43 525 68,4

N

e-Build Label™ A8
[ORDER NYMBER |

88 100 105

o) X
57 ]

64

24,5 I
945¢ | e .
6% 10054 | o SEE) | ,

24,5I
12504 | —— 1
69 13104 | U \stand | 1

24.5I
15554 | - A i
6% ie154 | \vstand | i
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e-Build Label™ A8 v1 .dO, Pelllletlpad(‘age label, 105x251 mm
Scale 1:1

Bilden ovan visar placeringen av falten pa e-Build Label™ A8. Se aven bilaga for tydligare bild.
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e-Build Label™ A7

Prse

il
i

il

-n
iy
w

SR

o

®

bkl
RS

e-Build Label™ A7 v1.00, Pallet/package label, 105x251 mm
Scale 1:1

Numrering av e-Build Label™ A7:s falt, med referens till tabell i Teknisk beskrivning, se bilaga.
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e-Build Label™ A8
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e-Build Label™ A8 v1.00, Pallet/package label, 105x251 mm
Scale 1:1
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Numrering av e-Build Label™ A8:s falt, med referens till tabell i Teknisk beskrivning, se bilaga.
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4.3 e-Build Label™ B

Exempel pa etiketterna B7 och B8 med sju respektive atta destinationsfalt samt plats for uppgifter

om upp till 15 artiklar i det aktuella kollit.

e-Build Label™ B7 1(1)
FROM App: Sy leverartor PringServer 5 0 - 2013-03-03 'ORDER NUMBER wiog
Underleverantor AB SE 65112
cfo Byggbeslag AB KARLSTAD 47 1 96 5

Tel: 054-14 53 00

FINAL DESTINATION PROJECT NUMBER

Underentreprenar
copeab 3502149

H T
e-Build Label™ B8 1(1)
TROI ot S ot et S ORDER NUMEER e
Underleverantér AB SE 85112
clo Byggbeslag AB KARLSTAD 471 9 6 5
Tel: 054-14 58 00
FINAL DESTINATION PROJECT NUMBER

S 3502149

Kv Querstinnan

Ky Owi i pll gl
econmntonion 01 SE 72 345 SKUMMESLOVSSTRAND o1 SE 72 345 SKUMMESLOVSSTRAND
BEST BEFORE STORAGE TEMPERATURE PACKAGE WEIGHT - BEST BEFORE STORAGE TEMPERATURE PACKAGE WEIGHT —
2013-03-07 +15/+50 35KG ' 2013-03-07 +15/+50 35KG !
CONTENT i CONTENT )
Beslagsprodukter Beslagsprodukter
Lossningsplats Hus Trappa Vaning Lossningsplats Hus Trappa Vaning
Lagenhet Rum Position Sekundarlinje Avstand Sekundarlinje Avstand
1103 456 | 789 A3 25 B9 15
@ = a ) 2
£ 2 £ § 2 2§ B ¢ B
« 5 £ § £ % w §&§ £ 5 ® 5 ®
Quantity Package ID/Product name i & € = 2 g2 Quantity Package ID/Product name £ & € 3 2z iE Z
1 [123456789012200074 D[ 1] 2 [1103 1 [123456789012200074 D [ 1 2 [A3]25]Bo |15
1__|123456789012200055 D | 1 | 2 [1103] 028 1 [123456789012200055 D | 1 2 [Am 2589 [15
GPS (WG584) PHONE GPS (WGS584) PHONE
PACKAGE ID FINAL DESTINATION FINAL DESTINATION PACKAGE ID FINAL DESTINATION FINAL DESTINATION

EHE

(=] 5 =]
T
=]

(90)123456789012400002 GEO: 59.61227, 16.57438 TEL: +46(0)70-123 45 67

(90)123456789012400002

EHE

=15 =
T
(=]

(90)123456789012400002 GEO: 59.61227, 16.57438 TEL: +46(0)70-123 45 67

(90)123456789012400002

Lossningsplats Hus Trappa Vaning Lossningsplats Hus Trappa Vaning
Ligenhet Rum Position Sekundirlinje Avstand Sekundarlinje Avstand

1103 456 | 789 A3 | 25| B9 | 1,5

FROM ORDER NUMBER BEST BEFORE PACKAGE ID FROM ORDER NUMBER BEST BEFORE PACKAGE ID

Underleverantor AB 471965 2013-03-07 . Underleverantsr AB 71965 2013-03-07 .

cfo Byggbeslag AB PROJECT NUMBER STORAGE TEMPERATURE clo Byggbeslag AB PROJECT NUMBER STORAGE TEMPERATURE

FINAL DESTINATION +15/+ FINAL DESTINATION

Underentreprendr AB. 3502149 P_‘l,‘s&égﬂem Underentreprentr AB 3502149 ;13’;':32(%

clo b [ 35KG clo Peab 3

E‘;;ﬁ:;;‘;‘:;n o1 | conTent (90/123456789012400002 ;‘;;’ﬁ::&;‘zn o K| conment (90)123456789012400002

SE 72345 SKUMMESLOVSSTRAND Beslagsprodukter SE 72345 SKUMMESLOVSSTRAND Beslagsprodukter
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Etikettimne
e-Build Label™ B ska tryckas pa en etikett med formatet 105x251 mm.

Utskriftsorientering

Etiketten ska skrivas ut upp och ner pa etikettdmnet. Detta eftersom layouten &r anpassad for att
kunna skrivas ut pa vanligt forekommande etikettamne for transportetiketten STE/STILL, vilken
innehaller en del som gar att riva av.

Linjer
Avsnittsbrytande linjer som stracker sig tvars 6ver hela etiketten har en linjetjocklek om 0,50 mm.

Linjer som skapar tabeller pa etiketten har en linjetjocklek om 0,25 mm.

Textorientering
Text pa e-Build Label™ B férekommer i huvudsak som vagrat, men skrivs dven lodréat i rubrikerna till
den mellersta tabellen. Se tabell 2 for teknisk specifikation.

Textjustering
Se tabell 2 med teknisk specifikation for e-Build Label™ B for respektive textfalts specifika
textjustering.

Dynamisk teckenstorlek

Flera textfalt har dynamisk teckenstorlek, dvs. att teckenstorleken minskar nar texten inte far plats
pa langden i det enskilda faltet. Det finns en minsta tillaten teckenstorlek for respektive falt med
dynamisk teckenstorlek. Se tabell 2 med teknisk specifikation. Nar minsta teckenstorlek ar nadd skall
tecken som inte ryms inom faltet inte visas, dvs. texten “kortas av” sa att den ryms inom det aktuella
faltet. Se vidare avsnitt 3.1.3.

Antal tecken per falt

| tabell 2 med teknisk specifikation for e-Build Label™ B anges antalet rekommenderade tecken for
respektive textfalt, utifran att texten med stor sannolikhet ska fa plats i respektive falt. Tabellen
innehaller dven rekommenderat antal tecken for att avsedd teckenstorlek ska bibehallas i falten med
dynamisk teckenstorlek. Aven rekommenderat maximalt antal tecken anges fér dessa filt.

Teknisk specifikation
| bilagan "Teknisk specifikation" och fliken "e-Build Label™ B" finns detaljuppgifter om etiketten och
dess innehall. Bland annat specificeras:

e hur de olika falten ska forekomma

e vad de har for typ av font

e storlek, antal tecken

e datatyp och justering

e beskrivning och exempelvarde for varje falt
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e-Build Label™ B7 v1.00, Package label, 105x251 mm
Scale 1:1

Bilden ovan visar placeringen av falten pa e-Build Label™ B7. Se bilaga for tydligare bild.

BEAst AB, november 2013 | www.BEAst.se | www.eBuild.se | info@BEAst.se Sida 29



2 BEAst

Manual e-Build Label™ ver. 1.01
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e-Build Label™ B8 v1.00, Package label, 105x251 mm

Bilden ovan visar placeringen av falten pa e-Build Label™ B8. Se bilaga for tydligare bild.
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e-Build Label™ B7 v1.00, Package labeT; 05x
Scale 1:1

Numrering av e-Build Label™ B7:s falt, med referens till tabell i Teknisk beskrivning, se bilaga.
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e-Build Label™ B8 v1.00, Package label~105x25% mm
Scale 1.1 @ @

Numrering av e-Build Label™ B8:s falt, med referens till tabell i Teknisk beskrivning, se bilaga.
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4.4 e-Build Label™ C

Exempel pa etiketterna C7 och C8. De anvands tillsammans med B7 eller B8 i de fall det finns mer an

15 artiklar i det aktuella kollit.

PACKAGE ID 4o 5

1

e-BmId Label™ C7
(90)123456789012400002

ORDER NUMBER

(90)123456789012400002

PROJECT NUMBER

471965
3502149

2(2)

PACKAGE 1D 4p oy Iove

% F‘ROJECT NUMBER

_e- Bmld Label™ C8 2(2)
02149
(90)123456789012400002

ORDER NUMBER

471965
(90)123456789012400002

CONTENT o 5 c CONTENT @ - g
Beslagsprodukter £ 2 = 8 Beslagsprodukter £ 2 5 5 3 §
s § 5§ & §5 1 8 § § : & : 2
Quantity Package ID/Product name I = > | o a Quantity Package ID/Product name T = = =2 b & <
1 [123456789012200074 D [ 1 [ 2 [1103
1 123456789012200055 D 1 2 1103 | 029
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Etikettimne
e-Build Label™ C ska tryckas pa en etikett med formatet 105x251 mm.

Utskriftsorientering

Etiketten ska skrivas ut upp och ner pa etikettdmnet. Detta eftersom layouten ar anpassad for att
kunna skrivas ut pa vanligt férekommande etikettamne for transportetiketten STE/STILL, vilken
innehaller en del som gar att riva av.

Linjer
Avsnittsbrytande linjer som stracker sig tvars 6ver hela etiketten har en linjetjocklek om 0,50 mm.

Linjer som skapar tabeller pa etiketten har en linjetjocklek om 0,25 mm.

Textorientering
Text pa e-Build Label™ C férekommer i huvudsak som vagrat, men skrivs dven lodréat i rubrikerna till
den mellersta tabellen. Se tabell 3 for teknisk specifikation.

Textjustering
Se tabell 3 med teknisk specifikation for respektive textfilts specifika textjustering.

Dynamisk teckenstorlek

Flera textfalt har dynamisk teckenstorlek, dvs. att teckenstorleken minskar nar texten inte far plats
pa langden i det enskilda faltet. Det finns en minsta tillaten teckenstorlek for respektive falt med
dynamisk teckenstorlek. Se tabell 3 med teknisk specifikation. Nar minsta teckenstorlek ar nadd skall
tecken som inte ryms inom faltet inte visas, dvs. texten ”“kortas av” sa att den ryms inom det aktuella
faltet. Se vidare avsnitt 3.1.3.

Antal tecken per filt

| tabell 3 med teknisk specifikation for e-Build Label™ C anges antalet rekommenderade tecken for
respektive textfalt, utifran att texten med stor sannolikhet ska fa plats i respektive filt. Tabellen
innehaller dven rekommenderat antal tecken for att avsedd teckenstorlek ska bibehallas i falten med
dynamisk teckenstorlek. Aven rekommenderat maximalt antal tecken anges for dessa filt.

Teknisk specifikation
| bilagan "Teknisk specifikation" och fliken "e-Build Label™ C" finns detaljuppgifter om etiketten och
dess innehall. Bland annat specificeras:

e hur de olika falten ska forekomma

e vad de har for typ av font

e storlek, antal tecken

e datatyp och justering

e beskrivning och exempelvarde for varje falt
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e-Build Label™ C7 v1.00, Package/pallet label,
Content page 2-n,105x251 mm. Scale 1:1

Bilden visar placeringen av falten pa e-Build Label™ C7. Se bilaga for tydligare bild.
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e-Build Label™ C8 v1.00, Package/pallet label,
Content page 2-n,105x251 mm. Scale 1:1

Bilden visar placeringen av falten pa e-Build Label™ C8. Se bilaga for tydligare bild.
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e-Build Label™ C7 v1.00, Package/pallet label,
Content page 2-n,105x251 mm. Scale 1:1

Numrering av e-Build Label™ C7:s falt, med referens till tabell i Teknisk beskrivning, se bilaga.
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e-Build Label™ C8 v1.00, Package/pallet label,
Content page 2-n,105x251 mm. Scale 1:1

Numrering av e-Build Label™ C8:s falt, med referens till tabell i Teknisk beskrivning, se bilaga.
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4.5 e-Build Label™ D

e-Build Label™ D7

FROM ORDER NUMBER BEST BEFORE PACKAGE ID

Underleverantdr AB 471 965 201 3_03_07 .

c/o Byggbeslag AB

ol Ded1s 28 00 PROJECT NUMBER STORAGE TEMPERATURE

FINAL DESTINATION 3502149 +15/+50

Underentreprensr AB PACKAGE WEIGHT

cfo Peab

Kv Regementet 35 KG

Regementsgatan 91 PACKAGE ID

SE 72345 SKUMMESLOVSSTRAND (90)123456789012400099

+46(0)70-123 45 67 App: Sys leverantor PrintServer 5.0 - 2013-09-03 41,00
Lossningsplats Hus Trappa Vaning Ligenhet Rum Position

B D | 1 2 1103 456 (789

Order jine Quantity  Item number/Product name
| | 1 | A262P11, WC-behir Blankkrom |

e-Build Label™ D8

FROM ORDER NUMBER BEST BEFORE PACKAGE ID

Underleverantér AB 471 965 201 3_03_07 -

c/o Byggbeslag AB
D. ygg_ ==2d PROJECT NUMBER STORAGE TEMPERATURE

Tel: 054-14 58 00

FINAL DESTINATION 3502149 +15/+50

Underentreprensr AB PACKAGE WEIGHT

cfo Peab

Kv Regementet 35 KG

Regementsgatan 91 . PACKAGE ID

SE 72345 SKUMMESLOVSSTRAND (90)1 23456789012400099

+46(0)70-123 45 67 App: Sys.leverantor PrintServer 5.0- 2013-09-03 ¥1.00
Lossningsplats Hus Trappa Véning Sekundérlinje Avstand Sekundérinje Avstand

B [ D 1 2 (A3 25 B9 |15

Order line  Quantity  ltem number/Product name

| | 1 | A262P11, WC-behtr Blankkrom |

Exempel pa etiketterna D7 och D8 med sju respektive atta destinationsfalt Etiketterna D7 och DS.

Tillverkaren/leverant6ren har ratt att sjalv utforma det fysiska formatet och placeringen av
informationen pa e-Build Label™ D, dock utifran de riktlinjer som aterfinns i denna manual, sa att
etiketten blir fysiskt applicerbar pa tillverkarens/leverantérens artiklar. Textens gruppering/avsnitt
ska i mojligaste man héllas samman nér layouten dndras. Onskar leverantdren ha med ytterligare
information pa etiketten, dn vad som anges for e-Build Label™ D, gar detta bra forutsatt att den
ytterligare informationen sarskiljs fran e-Build Label’s innehall med exempelvis ett tydligt vertikalt
och/eller horisontellt streck.

Etikettimne
e-Build Label™ D ska tryckas pa en etikett med ett format anpassat utifran produkt/férpackning den

ar avsedd att appliceras pa. Etikettens klister skall d&ven valjas utifran den produkt och material den
ska appliceras p3, sa att etiketten faster men samtidigt inte skadar sjédlva produkten.

Utskriftsorientering
Leverantoéren valjer fritt utskriftsorienteringen for etiketten.
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Linjer
Linjer som skapar tabeller pa etiketten har en linjetjocklek om 0,25 mm.

Textorientering
All text pa e-Build Label™ D &r vagrat.

Textjustering
Se tabell 4 med teknisk specifikation for e-Build Label™ D for respektive textfalts specifika
textjustering.

Dynamisk teckenstorlek

Flera textfalt har dynamisk teckenstorlek, dvs att teckenstorleken minskar nar texten inte far plats pa
langden i det enskilda faltet. Det finns en minsta tillaten teckenstorlek for respektive falt med
dynamisk teckenstorlek. Se tabell 4 med teknisk specifikation. Nar minsta teckenstorlek ar nadd skall
tecken som inte ryms inom faltet inte visas, dvs. texten ”“kortas av” sa att den ryms inom det aktuella
faltet. Se vidare avsnitt 3.1.3.

Antal tecken per falt
| tabell 4 med teknisk specifikation for e-Build Label™ D anges antalet rekommenderade tecken for

respektive textfalt, utifran att texten ska fa plats i respektive félt. Tabellen innehaller dven
rekommenderat antal tecken for att avsedd teckenstorlek ska bibehallas i falten med dynamisk
teckenstorlek. Aven rekommenderat maximalt antal tecken anges for dessa falt.

Teknisk specifikation
| bilagan "Teknisk specifikation" och fliken "e-Build Label™ D" finns detaljuppgifter om etiketten och
dess innehall. Bland annat specificeras:

e hur de olika falten ska férekomma

e vad de har for typ av font

e storlek, antal tecken

e datatyp och justering

e beskrivning och exempelvarde for varje falt

87
52,5 625 76 gg 100 105
—»

(mm) 17 23 29

ik b

5
75 [ e-Build Label™ D7 [ ]
11 i
13 15 [ .
17,5 N i
v .
I
H jenhet | Rum |

Bilden ovan visar placeringen av félten pa e-Build Label™ D7. Se bilaga for tydligare bild.
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87
88 100 105
—»

Bilden ovan visar placeringen av falten pa e-Build Label™ D8. Se bilaga for tydligare bild.

RS

......./..l/

[

PP PO

Numrering av e-Build Label™ D7:s falt, med referens till tabell i Teknisk beskrivning, se bilaga.

DO DO
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i i

Numrering av e-Build Label™ D8:s falt, med referens till tabell i Teknisk beskrivning, se bilaga.
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5. Viktsymboler

TYA som ar ett samarbetsorgan mellan arbetsgivar- och arbetstagarorganisationer féreskriver de
viktsymboler som ska anvandas for markning av kolli. Lds mer: http://tya.se/

5.1 Manuell hantering
Tabell 6ver viktomraden for manuell hantering enligt foreskrifterna och motsvarande viktsymbol.

5.2 Symboler - utseende och specifikation

Mycket latta paket <3 kg

Latta paket
Tungt paket

Mycket tungt paket 15 - 25 kg

Tungt gods

3- 7kg
7 - 15 kg

> 25 kg

symbol 1
symbol 1
symbol 1
symbol 2
symbol 3

Foljande utseende ska anvandas pa symbolerna.

Symbol 1 (0-15 kg)

Symbol 2 (>15-25 kg)

Symbol 3 (>25 kg)
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6. Kvalitetskrav - Etikettimne, skrivare och streckkodslasare
Nedan foljer krav och rekommendationer for utskrift av e-Build Label™ med syfte att uppna
minimikrav pa utskriftskvalitet.

6.1 Etikett (amne)

e-Build Label™ ska skrivas ut pa vitt etikettdamne med svart text. Det rekommenderas att ett
sjalvhaftande etikettdmne anvands. Etikettdmnet ska vara av en sadan kvalitet att det kan motsta
normalt slitage vid hantering och transporter. Vidare ska etikettamnet vara tillrackligt tjockt sa att
inte underliggande forpackningsmaterial lyser igenom och negativt paverkar lasbarheten av e-Build
Label™. Generellt ska kvalitet pa etikettamnet for e-Build Label™ vara likartad med det som anvands
for STE/STILL. Detta mojliggor anvandning av samma skrivare och etikettamne for bade e-Build
Label™ och STE/STILL.

6.2 SKkrivare
Vid utskrift av e-Build Label™ ska skrivare anvdandas som ger hog kvalitet pa klartext och streckkod.
For basta lasbarhet rekommenderas skrivare med 300 Dpi.

6.2.1 Termo - och termotransfer
e-Build Label™ foéreskriver att termo- och termotransfer skrivare med minst 200 Dpi anvands for att

uppna acceptabel kvalitet.

6.2.2 Laserskrivare

Vid anvandning av laserskrivare ska anvisningar fran tillverkare foljas for underhall och val av
papper/etikettdamne. Detta ar sarskilt viktigt da laserskrivare ar mer kanslig for paverkan fran
omgivande miljo dar skrivaren ar placerad.

6.2.3 Matrisskrivare
Matrisskrivare ar inte tillatet att anvandas p.g.a. |ag utskriftskvalitet.

6.2.4 Blackstraleskrivare
Blackstraleskrivare ar inte tillatet att anvdandas beroende bland annat pa lag resistens mot vata.

6.3 Utskrift av e-Build Label™

Vid systemutveckling maste man vara observant pa att e-Build Label™ A, B och C ska skrivas ut upp
och ner. Anledningen till att etiketterna ska skrivas ut upp och ner ar fér att man ska kunna anvéanda
standard etikettdmnen som anvéands till STE/STILL. Eftersom dessa innehaller en adresslapp som ska
ga att riva av, ar layouten pa e-Build Label™ A, B och C anpassad sa att perforeringen pa etikettdmnet
inte ska hamna mitt i en streckkod eller text. Skulle adresslappen raka rivas av, gar det darmed bra
att klistra tillbaka den utan att behdva passa in den perfekt med 6vriga etikettamnet.

6.4 Kvalitetssikring & verifiering
Det rekommenderas att rutiner skapas for kvalitetssakring och verifiering av skrivare och utskrifter.
Rutinerna bor inkluderas i foretagets ordinarie kvalitetsarbete.
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Kvalitetssakring: For att kontinuerligt halla en hég och jamn niva rekommenderas att skrivare
underhalls enligt anvisningar fran skrivartillverkare. Vid placering av skrivare i smutsig/dammig miljo
rekommenderas ett mera frekvent underhall av skrivaren utover vad skrivartillverkaren anvisar i sin
rekommendation. For termo- och termotransferskrivare podngteras sarskilt att skrivarens
varmeinstallning regelbundet kontrolleras.

Verifiering: Det rekommenderas att verifieringsutrustning regelbundet anvands for att verifiera god
lasbarhet av streckkoder och klartext.

6.5 Streckkodslidsare

Rekommendation om viktiga punkter att ta hansyn till vid val av handhallen streckkodslasare pa
destinationen. Detta ska ses som forslag men slutgiltiga punkter vid val maste givetvis anpassas
efter forhallande och villkor hos kdpare for streckkodslasare.

e Handhallen utan sladd
e Lasning av 1-D och 2-D koder (GS 1 Data Matrix, GS1 QR och GS1-128)
e Robust:
o Talafall fran 2 meters hojd
o Tillforlitlig under temperaturférhallanden -20°C till +50°C
o Tala gaffeltrucks vibrationer
o Klara utemiljoer med damm, smuts, regn och sné
e Klara lasning av streckkod fran bade nara hall samt upp till 15 meter
e Réackvidd minst 50 meter med mellan streckkodslasare och basstation
e Stod for USB 2
e Flera tusen lasningar pa en batteriladdning
o Trippel feedback for bullriga miljoer: ljudsignal, vibration & ljussignal for godkand lasning
e Ska klara lodrat/vagrat avlasning — omnidirektionell lasning
e Lasare ska vara forberedd for RFID alt. kunna uppgraderas for RFID funktionalitet

e Framtidssaker — mojlighet att uppgradera streckkodsldsare
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7. Streckkoder - Teknisk specifikation

Teknisk specifikation for streckkoder som anvands pa e-Build Label™ baseras pa de riktlinjer och krav
som specificeras av GS1. Rekommendation hdnvisar med lank till sida/avsnitt hos GS1for att
underlatta vid ev. andring eller uppdatering av GS1 kravbild for teknisk specifikation. Se vidare om
standarder och streckkoder pa GS1 hemsida: http://www.gs1.se

7.1 GS1-128
e-Build Label™ ska uppfylla de tekniska krav for kod GS1-128 som specificeras av GS1. Se vidare pa
GS1 hemsida: http://www.gsl.se

7.2 GS1 Data Matrix
e-Build Label™ ska uppfylla de tekniska krav for kod GS1 Data Matrix som specificeras av GS1. Se
vidare pa GS1 hemsida: http://www.gs1.se

7.3 GS1 QR
e-Build Label™ ska uppfylla de tekniska krav for kod GS1 QR som specificeras av GS1. Se vidare pa
GS1 hemsida: http://www.gs1.se
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8. Forpackningsstruktur och tillimpning

Exemplet visar hur de olika varianterna av e-Build Label™ anvands for olika typer av férpackningar.
Pallen &r markt med bade STE som transportetikett, med den information som behovs for speditor

och transportdr, samt med e-Build Label™ A som kollietikett, med den information som behovs for
mottagaren.

Produkt-
etikett
Transport- (e-Build Label D)
o 7 etikett s |
g § (STE/STILL)

i

o aasT22 Ty
- 3507607 4=
e K| A | OIS
A 2 N\

Position

1 Kollietikett pall
B #% 82  (e-Build Label A)

Kollietikett
(e-Build Label B)
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9. Placering och fastsittning
Detta avsnitt beskriver hur e-Build Label™ placeras och fasts pa emballaget for att tillgodose en bra
och enkel lasbarhet av information.

Bilden visar placeringar av e-Build Label™ for olika forpackningsnivaer.

Produktetikett

LW - Kollietikett

i

L AN
o [

Rum Position

B2 i 22

(90)123456789012500019

Nagra allménna anvisningar om applicering av etiketter:

o Etiketterna ska fastas pa emballage pa ett sadant satt att lasbarheten &r tydlig och visuell.
Inga haftklammer eller spannband far placeras sa att information i falt fér streckkod och/eller
klartext inte gar att lasa.

e | de fall tidigare anvand e-Build Label™ finns pa emballaget ska denna plockas bort eller
klistras 6ver innan ny etikett fasts pa emballaget. Annars finns det stor risk att kollit inte
kommer fram till slutdestinationen i ratt tid.
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e Om en e-Build Label™ behdver bytas ut for att etiketten ar trasig eller for smutsig, sa maste
den nya etiketten vara identisk med den gamla, inkl. kolli-id/SSCC-numret.

e e-Build Label™ B ska placeras pa kollits ovansida och vikas ned 6ver kanten.

e Det ska placeras tva e-Build Label™ A pa pallgods. En pa kortsidan och langsidan till vianster
om den markta kortsidan

Riktlinjer for val av etikett:

o e-Build Label™ A anvénds bara pa pallgods da den inte innehaller uppgift om vilka artiklar
som kollit innehaller

e e-Build Label™ B anvands bara pa underliggande kollin som t.ex. kartonger

o e-Build Label™ C kan aldrig anvdndas isolerat da den endast ar en innehallférteckning och
saknar destinationsuppgifter. | de flesta fall kompletterar den e-Build Label™ B men ibland
dven e-Build Label™ A.

e e-Build Label™ D anvéands bara pa produktens egen forpackning, t.ex. “plockpase” med
artiklar.
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10. Bilagor

| bilagan "Teknisk specifikation" finns detaljuppgifter om etiketten och dess innehall. Bland annat
specificeras hur de olika falten ska férekomma, vad de har for typ av font, storlek, antal tecken,
datatyp och justering. Dar finns ocksa beskrivning och exempelvérde for varje falt. Tekniska
beskrivningen har en tabell per typ av etikett (e-Build Label A, B, C och D).
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