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Vax i bitumen for gjutasfalt

| detta projekt har man tagit fram en gjutasfalt dar utlaggningstemperaturen har
kunnat sankas med 25-30 grader utan att nagra viktiga egenskaper har férandrats.

Slutsatser

Projektet visar att samarbete mellan
myndigheter, hégskolor, arbetstagarorga-
nisationer och GAFS:s medlemsféretag
pa ett patagligt satt kan férandra och
forbattra olika produkters egenskaper at
ett positivt hall. Vax i bitumen férdyrar
gjutasfalten nagot men kan medverka till
lagre energikostnader fér uppvarmning
och betydligt mindre o6nskad rok.

Det medfér inga stora investeringskost-
nader att tillverka gjutasfalt med vaxin-
blandning da vaxet mycket latt later sig
blandas i de ordinarie blandartankarna
som ar standard vid gjutasfalttillverkning.
Produktion kan darfér startas omgaende.

Bakgrund

Nya EU-normer kommer troligtvis att

begransa temperaturen vid utldggning

av gjutasfalt till 200 grader. Gjutasfalt ar en termoplastisk massa
vars utlaggningstemperatur ligger pa 190-250 grader. Ju varmare
massan ér, desto lattare flyter den ut pa underlaget.

Nackdelen med att varma upp en gjutasfalt ar att ju hogre tempe-
ratur man arbetar med, desto mer ohélsosam rék bildas. Det ar
sarskilt besvarligt da man ofta arbetar inomhus med gjutasfalt-
produkter.

Syfte

Malet var att finna en bitumen/vax-blandning som medférde en
med handverktyg laggbar gjutasfalt vid temperatur under 200
grader. Samrad skulle fortiopande ske mellan KTH, leverantorer,
yrkesarbetarorganisationer, laboratoriepersonal och ansvariga
produktionsavdelningar. Det var viktigt att produkten gjutasfalt
inte férsamrades betraffande viktiga egenskaper som stabilitet vid
hoga temperaturer och elasticitet vid laga temperaturer.
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Bild 1. Vid ldggning med varm gjutasfalt tvingas montdrerna bdra mask vid inomhusldggning.
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Genomforande

Med stdd fran SBUF, Nynas Bitumen och GAFS (Gjutasfaltfore-
ningen i Sverige) har arbetet utférts av NCC Roads AB/BINAB.
Det forsta som gjordes var att fran KTH bestalla en undersokning
av standardbitumen PMB 32 i férening med olika typer av vax.
Med stdd fran undersokningsresultaten beslots att fortsatta pro-
jektet med fullskaleprovningar av gjutasfalt. Ett provningsprogram
faststélldes dar vi i forsta etappen skulle tillverka gjutasfalt med
olika vaxmangd i en standard gjutasfalt PGJA 8.

For att pa ett bra satt kunna dokumentera och testa de olika
blandningarnas egenskaper maste nagon form av ny matteknik
tas fram. Darfor anlitades tva examensarbetare fran KTH —
Andreas Miderman och Rahman Mizanur. Kravet som stélldes var
att metoden skulle vara tillforlitlig, enkel, snabb och billig. Metoden
gar ut pa att man i en kon, "upp och nedvéand tratt”, fyller i en
bestdmd mangd gjutasfalt. Darefter lyfter man konen och mater
tiden fér massan att flyta ut till en viss diameter.
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Bild 2. Kon fér prov med Flytcylinder-
metoden. Hér kollas temperaturen pa
den ifyllda gjutasfalten.

Metoden visade sig ha god 6verensstdmmelse med den referens-
laggning som gjordes samtidigt med en van yrkesarbetare.

Vid de provlaggningar som utférdes vid asfaltverket i Akalla kom
man fram till att en inblandning av 4 % vax av typ "asfaltan” var
den optimala blandningen.

Det var darefter dags for testning i full skala som gjordes pa tva
objekt. Det forsta var ett kéllargarage i Frésundavik och det andra
ett p-hus i Huddinge. Vid bada objekten lades den vaxmodifierade
massan i anslutning till standardmassan.
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Bild 6. Fardigt p-déck i Vésteras.

Bild 3. Tiden fér gjutasfalten till att flyta ut till bestdmda
diametrar méts och ett flytmatt erhalls.

Bild 4. Referenslédggning fér hand i samband med test
av Flytcylindermetoden.

Resultat

Gjutasfalt tillverkad med bitumen typ PMB32 och en inblandning
av 4 % asfaltanvax innebar att utlaggningstemperaturen kan
sankas med 25-30 grader. Gjutasfalten som slutprodukt har inte
forandrats i nagra viktiga egenskaper. Gjutasfalten kan i utlagd
form till och med bli en mer homogen belaggning tack vare den
lagre temperaturen som medfér mindre risk fér separation vid
avsvalningen.

Slutsatser

Projektet visar att samarbete mellan myndigheter, hdgskolor,
arbetstagarorganisationer och GAFS:s medlemsféretag pa ett
patagligt satt kan férandra och forbéttra olika produkters egen-
skaper at ett positivt hall. Vax i bitumen fordyrar gjutasfalten nagot
men kan medverka till I1agre energikostnader fér uppvarmning och
betydligt mindre od6nskad rok.

Det medfér inga stora investeringskostnader att tillverka gjutasfalt
med vaxinblandning da vaxet mycket latt later sig blandas i de
ordinarie blandartankarna som &r standard vid gjutasfalttillverk-
ning. Produktion kan darfor startas omgaende.
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Litteratur:

» Vax i bitumen for gjutasfalt (SBUF projekt 11933, av Anders
Bergman) kan laddas ner fran www.sbuf.se,
projektnummer 11933 i projektregistret.
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