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Exempelsamling om industrigolv

Det hér projektet har resulterat i en exempel-
samling som beskriver hur man praktiskt skall
konstruera och producera ett industrigolv.
Exemplen behandlar krav, projektering, dimen-
sionering och kontroll vilket gor att de inte
enbart vander sig till konstruktéren utan ocksa
till bestallare och entreprendr.

Bakgrund

Industrigolvet ar i forstone en enkel konstruktion: en tunn rek-
tangular betongplatta som kan innehalla armering och/eller fibrer.
Det ar kanske den férmenta enkelheten som gor att industrigolven
ofta blir styvmoderligt behandlade. Detta leder till att skador ar
ganska vanliga och den vanligaste skadan ar sprickor. Orsaken till
sprickorna ar oftast otillracklig armering eller otillrackligt fiberinne-
hall. Det behover dock inte vara konstruktdren som réknat fel. Det
kan lika garna vara betongtillverkaren som levererar betong med
Overkvalitet (som kraver extra armering) eller entreprenéren som
gjuter en for tjock betong (kraver mer armering) eller gjuter fast
betonggolvet mot fundament och vaggar trots att konstruktéren
tankt sig isolationsfogar for att forhindra tvang. Det ar namligen
vanligare att sprickor uppkommer pa grund av férhindrad krymp-
ning &n genom 6verbelastning.

For att I6sa problemen med industrigolv tog Svenska Betong-
foreningen fram en rapport med rekommendationer for plattor pa
mark, palunderstdédda plattor och pagjutningar. Rapporten publi-
cerades 2008 som Betongrapport nr 13. Har behandlas alla steg

i processen: projektering, materialval, produktion, drift och under-
hall. Trots rapportens tjocklek (296 sidor) finns det inga exempel
pa hur man praktiskt skall konstruera och producera ett industri-
golv. Det var denna brist som ledde till idén att ta fram en exempel-
samling for industrigolv. Projektet har finansierats av SBUF.

Syfte

Malet med projektet har varit att ta fram en exempelsamling

som stod for projektering av industrigolv som ett komplement till
Svenska Betongféreningens rapport nr 13 om industrigolv (2008).
Exemplen — som ér fem till antalet — behandlar krav, projektering,
dimensionering och kontroll vilket gér att de inte enbart véander
sig till konstruktdren utan ocksa till bestéllare och entreprendr.
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Figur 1. Exempel pa industrigolv i en lagerbyggnad. Foto: J. Hedebratt.

Exempelsamlingen syftar i sin tur till att skapa underlag fér &nnu
béttre industrigolv med farre fel, langre mdjlig drift och darmed en
okad hallbarhet.

Genomfdrande

Med stdd fran SBUF och Bekaert Svenska, Betongindustri, CBI
Betonginstitutet, Fardig Betong, Linotolgolv, NCC, Skanska och
Tyréns har arbetet utférts av CBI Betonginstitutet genom Johan
Silfwerbrand. Till projektet har aven funnits en referensgrupp.
Handboken innehaller féljande fem exempel:

1. Enklare lager — platta pa mark
2. Hoglager — platta pa mark

3. Hoglager — palunderstodd platta
4. Lager — pagjutning

5. Mdébelvaruhus — pagjutning

| samtliga fall finns I6sningar for saval slakarmerad betong som
fiberbetong. | ett fall (pagjutningen i lagerbyggnaden) finns dven
en dimensionering for ett oarmerat alternativ, medan den pal-
understodda plattan &ven innehaller ett alternativ dar fiberbetong
kompletterats med slakarmering.

Exempelsamlingen bygger pa Betongrapport nr 13 och exemplen
ar uppstallda sa att hanvisningar till sidor, avsnitt och ekvatio-
ner i rapporten ar tydliga. Nar Betongrapport nr 13 skrevs var
det fortfarande BBK 04 som var det viktigaste dokumentet for

Besok: Storgatan 19

Postadress: Box 5501, SE114 85 Stockholm
Tel: +46 8 783 81 00

Internet: www.sbuf.se, Email: info@sbuf.se



dimensionering av betongkonstruktioner i vart land. Betongrapport
nr 13 har darfér en del hanvisningar till BBK 04, men rapportfor-
fattarna sneglade aven pa Eurokod 2, framst for minimiarmering

i industrigolv med stranga krav pa sprickbegransning. De fem
exemplen i denna rapport har en starkare koppling till Eurokod 2.

| férsta hand har Eurokod 2 tillampats fér armerade betongplattor
(till exempel f6r genomstansning) och punkter som inte behandlas
Betongrapport nr 13 (till exempel for bestdmning av partialkoeffi-
cienter for laster).

Resultat

Exemplen &r uppstéllda pa ett likartat satt med en kolumn som i
princip innehaller tillrackliga uppgifter for en skarp projektering, en
kolumn med kommentarer och férklaringar och en kolumn med
sidangivelser till Betongrapport nr 13. Féljande rubriker finns i
samtliga fall:

+ Orientering

+ Krav pa golvet (eller pagjutningen)

* Materialval

- Dimensionering av golvet (eller pagjutningen)
+ Anvisningar for utférande

* Kontroll

Dimensioneringen ar den mest omfattande punkten och innehal-
ler i sin tur bestdmning av laster, undergrund, antagen tjocklek,
betongens egenskaper, brottgranstillstand (bdjande moment och
genomstansning) samt bruksgrénstillstandet (deformationer och
sprickbredder). Som resultat presenteras aven enkla ritningsskis-
ser som visar plan och sektion (figur 2).
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Figur 2. Exempel pa ritningsskiss. Exemplet handlar om en pagjutning pa
TT-kassetter med kompletterande slakarmering dver fogen.

Att styra sprickbildningen pa grund av férhindrad krympning

ar oftast det som ar svarast vid projektering av industrigolv. |
Betongrapport nr 13 definierades fyra sprickbreddsklasser for att
underlatta diskussionen mellan bestéllare, projektér och entre-
prentr vad géller acceptabla sprickbredder och medlen for att na
dit. | exemplen har en utgangspunkt alltid varit sprickbreddsklass.
Losningarna har sedan utarbetats sa att man forst valt arme-

ring eller fiberinnehall for att styra sprickbildningen mot 6nskad
sprickbreddsklass. | nasta steg bestams erforderlig betongtjocklek
for att klara aktuella laster. Detta framgar inte fullt ut av exemplen
eftersom uppgiften om antagen betongtjocklek finns relativt tidigt
i exemplen. Men bakom valet av denna tjocklek ligger i verklig-
heten flera berakningar med for stora eller fér sma tjocklekar, be-
rékningar som slutligen lett till valet av erforderlig betongtjocklek.

Tabell 1. Sammanstélining éver de fem exemplen inklusive valda
betongtjocklekar for olika alternativa Iésningar.

Ex. Verk- Belast- Typ av Betongtjocklek (mm)

nr samhet ning konstruktion
Oar-  Slakar- Fiber- Kombi-
merad mering betong nation
1 Enklare Létt Platta pa 140 170
lager mark
2  Hog- Tung  Platta pa 230 260
lager mark
3 Hég- Tung Palunder- 250 360 250
lager stédd platta
4 Lager  Latt Pagjutning 50 60 50
5  Mobel- Latt Pagjutning 60 50
varuhus
Slutsatser

Betongrapport nr 13 kan ligga till grund fér dimensionering av
olika former av industrigolv sasom platta pa mark, palunder-
stédda plattor och pagjutningar for olika &ndamal (lager, héglager,
varuhus med mera). Betongrapport nr 13 ger grunden men kan
vara svar att tillampa for konstruktérer som &r ovana vid dimen-
sionering av industrigolv och kanske i synnerhet sadana i fiber-
betong. Nagon ma tycka att konstruktionstjocklekarna blir stora,
armeringsinnehallet hogt och fibermangden stor, men féljer man
exemplen kommer man att fa robusta konstruktioner som uppfyller
géngse sékerhet mot skador och kraftig sprickbildning. Visst kan
tunnare industrigolv ocksa fungera bra men de har sakerhets-
marginaler som krymper ju tunnare de blir och ju mer sparsam
man ar pa armering och fibrer.
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